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AVEL/AVEM/AVER VERSION

A traditional type of plant, with a loop between the straightener and feeder, this solution ensures higher straightening quality and high production rates. It is mainly
composed of an uncoiler, a straightener, and an electronic roller feeder. The system is customizable, offering the client a broad range of accessory options:
- Loading cradle for coils series CS and CST

- Alignment slide for decoiler series SAT

- Pressure arm for coil holding series SBPOM

- Coil containment rollers series RLR

- Head introduction group for the coil, UPR series.

- Hydraulic/pneumatic head opening device for pilot centering, ATO and ATP series

- Motorized and independent adjustment of straightening rollers, with display and memory on a lectern series RMR

- Book-opening head device to facilitate roller cleaning series ATL

- Motorized height adjustment device, RAMO series

THE UNCOILER

All our uncoilers are equipped with four self-centering clamps with hydraulic expansion. The diameter for handling rolls is based on the customer’s needs, typically 508
mm (20”) or 610 mm (24”). They are produced with variable capacities for coils weighing 2, 4, 6, 10, and 15 tons. They are manufactured in two versions:

INV Series for uncoilers controlled by an inverter and a timed photocell for loop control. They are equipped with a worm gear reducer with overload clutch. ENC Series
for uncoilers controlled by an inverter and feedback encoder. This solution allows the use of the uncoiler in controlled electrical braking. They are equipped with an
epicyclical reducer. And can be supplied in a single spindle (SA) or double spindle (SAD) version.

THE STRAIGHTENER

All our straighteners are equipped with 11 or 15 rollers. All rollers are made of quality 100CR6 steel, hardened, and ground (hard chrome plating is available upon
request). Built in 4 non-counter-roller diameter versions 66, 76, 86, and 96 mm, and 3 counter-roller diameter versions 56, 76, and 96 mm. The adjustment of the feed
and straightening rollers is manual and independent for the non-counter-roller version, while it's motorized and tilting for the counter-roller version. At the entrance of
the straightener, there is a roller guide tape that maintains alignment to the mold. With manual adjustment (motorized option available). The lubrication of the chain
and gears is guaranteed by timed cartridges. It is equipped with a gear motor managed by a Siemens inverter and with photocells that regulate the loop, with variable
speed from 0 to 40 meters per minute.

THE ROLLER FEEDER

All our feeders are equipped with overlapping rollers with a diameter of 80 or 127 mm. The rollers are made of quality 100CR6 steel, hardened, and ground (hard
chrome plating is available upon request). Built in three versions, which differ by roller diameter and feed speed. All versions are equipped with a Siemens electronic
package, consisting of a KP700 control (KP1200 upon request) and SIEMENS 1500 TA PORTAL PLC, digital brushless motor, SINAMICS drive, encoder, and operator
interface with a 7” backlit LCD touch screen (12” upon request).




BEPCWUA AVEL/AVEM/AVER

Cuctema TpPaAMLUMOHHOMO TUNa C NeTnen mexay BbinpsMUTenemM u

YCTPOWCTBOM Mofayun, 3TO peLleHne rapaHTupyeT Gonee Bbicokoe

Ka4yeCTBO BbIMPAMIEHNS U BbICOKYIO MPOW3BOAUTENBHOCTL. B

OCHOBHOM OHa COCTOWUT W3 pa3maTbiBaTens, BbiNpSMUTENs W

9NEeKTPOHHOrO PONNKOBOro YycTpoicTea nodavn. CoctaB MoxeT

ObiTb MOJO0OPaH KIMEHTOM, B HanmMuuv MMEETCSI LUMPOKUIA BbIGOp

akceccyapoB:

- JTionbka ana 3arpy3ku pynoHos cepun CS n CST

- BoipaBHuBatoLWwme canaskv onsi paavaTtbiBatensi cepum SAT

- MpwxuMHOW pblyar ans Kpennexwus pynoxHa cepum SBPOM

- Ponukn ans yaepxanuns pynoHos cepum RLR

- ['pynna BBeAeHns pynoHHow ronosku cepun UPR

- M'nppaBnuyeckoe/nHeBMaTUYECKOE YCTPONCTBO OTKPbIBAHMUS FONOBKN
Ons LeHTpupoBaHus nunotos cepuin ATO n ATP

- MoTopu3soBaHHas 1 He3aBMCMMasi PErynmpoBKa BbINMPSAMUTENbHBIX
PONUKOB C OTOBpaXkeHeM 1 coxpaHeHneM Ha nynbTte cepun RMR

- YCTPOMCTBO OTKPbIBAHUSI KHWKHOW TOMOBKM [Ans  obreryeHus
OuNCTKM ponumkos cepun ATL

- MoTopusoBaHHOe YCTPOMNCTBO perynupoBku BbicoTel cepu RAMO

PA3MATbIBATEIIb

Bce Hawm pa3marbiBaTeny OCHALLEHbl YETbIPbMSI CaMOLIEHTPUPYIOLMMI 3axBaTamu C MApaBIMYEcKMM paclumpeHueM. [uameTp 3axsata pyrioHa 3aBUCWUT OT
norpebHocTel knneHTa n 0bbIYHO cocTaBnsieT 508 mm (20 atorimMoB) unu 610 Mm (24 aloiima). PasmaTbiBaTenu BbinyckaloTcsl NepeMeHHON NPOou3BOAUTENBHOCTU, ANSt
pynoHoB maccon 2, 4, 6, 10 n 15 ToHH. OHK BbiNyCKalOTCA B ABYX BapuaHTax:

Cepusi INV ans pasvatbiBaTenein, yrpasnseMbiX UHBEPTOPOM M (DOTO3NIEMEHTOM C TalMEPOM Ansi KOHTYPHOrO ynpasrieHusi. OHY OCHaLLeHbl YEPBAYHBIM PeLyKTOPOM
¢ npegoxpanuTensHon mydToit. Cepus ENC ans pasmartbiBatenen, ynpaBnseMblX MHBEPTOPOM U 9HKOAEPOM 06paTHOW CBA3N. OTO peLLeHVe No3BOSET UCMOSb30BaTh
pa3martbliBaTesb Ans YNpaBisgeMoro a11eKTpUYeckoro TopMoxeHusi. OHM OCHalLeHbl NNaHeTapHbIM peaykTopoM. PasmartbiBaTenb MOXET NOCTaBASATLCS B Bepcun SA ¢
ofHoI onpasko unu B Bepcun SAD ¢ ABOVHOIM ONpaBKoM.

BbINPAMUTENDb

Bce Halum BbINpsiMuTenu ocHalleHbl 11 unu 15 ponukamu. Bce ponunku n3rotoeneHbl U3 kadectseHHow ctany 100CR6, 3akaneHsb! v LWwnvdgoBaHbl (Mo 3anpocy OHW MoryT
6bITb XpOMUPOBaHBbI). BbinyckatoTcsi B 4 BapuaHTax guameTpom 66, 76, 86 1 96 mm 6e3 BCTpeyHon npokaTku 1 3 BapuaHTax AgvameTpoM 56 , 76 n 96 Mm co BCTpPe4HOM
npokaTkon. PerynnpoBka NpuBOAHbBIX U BbINPSAMUTENbHBIX POSIMKOB PyYHas U HesaBucUMas Ans Bepcun 6e3 BCTPEYHOW NpoKaTKu, U MOTOPM30BAHHAas KynvcHas
perynupoBka Ans BEPCUM C BCTPEYHOW mpokaTkoi. Ha Bxode BbiNpsiMUTENs/yCTpOMCTBa Nodayn pacnonoxeHa HanpasnsoLas POMKOBOW NEeHTbI, YTO NO3BoNseT
nogaepxveatb BblpaBHUBaHWeE no gopme. PerynupoBka pyyHasi (no 3anpocy BO3MOXHa MoTopu3auus). Cmaska Lenu 1 LwectepeH obecneunBaeTcs kapTpugxamu ¢
TanmepoMm. Bepcus ocHalleHa MOTOp-peayKTOPOM, yNpaenseMbiM MHBEPTOPOM Siemens, 1 hoTo3NeMEHTaMU, PEryNMPYIOLLMMU KOHTYP, PErynvpyemMyro CKOpoCTb OT
0 no 40 m/1 dyT.

POJIMKOBOE YCTPOMCTBO NOAAYU

Bce Hawwm ycTpoiicTBa nogaun ocHalleHbl nepekpbiBalowyMmn ponvkamu gvametpom 80 unun 127 mm. Ponuku nM3roToBreHbl U3 kayecTBeHHoW ctanm 100CR6 ,
3aKaneHbl ¥ WnudgoBaHbl (MO 3anpocy OHWM MOryT BbiTb XPOMMPOBaHbI). BbinyckaloTcs B Tpex BEpCUsX, KOTOpblE OTIMYAKOTCS AMAMETPOM POJSIMKOB U CKOPOCTHIO
nogaun. Bce Bepcun ocHalleHbl aNeKTPOHHBIM NakeTom Siemens, coctoswmm n3 bnoka ynpaeneHns KP700 (KP1200 no 3anpocy) n SIEMENS 1500 TA PORTAL
PLC, undposoro beciietouHoro asuratens, npusoga SINAMICS, aHkoaepa n nHtepdeiica onepaTopa ¢ 7-A0MMOBbBIM CEHCOPHbIM YKK-MOHMTOpPOM € NoacBeTKon (no
3anpocy 12-A10AMOBbIN).




AVEL/AVEM/AVER-VERSION

Dieser traditionelle Anlagentyp mit einer Schleife zwischen der Richtmaschine und der Zufiihrung garantiert eine héhere Richtqualitat und hohe Produktionsraten. Sie
besteht im Wesentlichen aus einem Abwickler, einer Richtmaschine und einem elektronischen Rolleneinzug. Die Zusammensetzung kann vom Kund en individuell
gestaltet werden, dem eine grofRe Auswahl an Zubehor zur Verfligung steht:

- Coil-Ladestation der Serien CS und CST

- Ausrichtschlitten fur Abwickelhaspel der Serie SAT

- Druckarm flr Spulendichtung Serie SBPOM

- Spuleneinschlussrollen der Serie RLR

- Kopfspulen-Einflhrungseinheit Serie UPR

- Hydraulische/pneumatische Kopféffnungsvorrichtung fiir die Pilotzentrierung der Serien ATO und ATP

- Motorisierte, unabhangige Verstellung der Richtrollen, mit Anzeige und Speicher am Rednerpult Serie RMR

- Klappkopf-Offnungsvorrichtung zur einfachen Reinigung der Walzen der Serie ATL

- Motorische Hohenverstellung Serie RAMO

DIE ABWICKELHASPELN

Alle unsere Abwickelhaspeln sind mit vier selbstzentrierenden Backen mit hydraulischer Expansion ausgestattet. Der Durchmesser des Rollenhalters héngt von den
Anforderungen des Kunden ab, normalerweise 508 mm (20”) oder 610 mm (24”). Sie werden mit variablen Kapazitaten fiir Coilgewichte von 2, 4, 6, 10 und 15 Tonnen
hergestellt. Sie werden in zwei Versionen hergestellt:

Die Abwickelhaspeln der INV-Serie sind durch Inverter und zeitgesteuerte Fotozelle fiir die Schleifensteuerung gesteuert. Sie sind mit einem Schneckengetriebe
mit Uberlastkupplung ausgestattet. ENC-Serie fir umrichtergesteuerte Abwickelhaspeln und riickgekoppelte Encoder, diese Lésung ermdglicht den Einsatz der
Abwickelhaspel bei kontrollierter elektrischer Bremsung. Sie sind mit einem Planetengetriebe ausgestattet. Die Abwickelhaspel kann entweder in der einspindligen
Version SA oder in der zweispindligen Version SAD geliefert werden.

DER GLEICHRICHTER

Alle unsere Gleichrichter/Richtmaschinen sind mit 11 oder 15 Walzen ausgestattet. Alle Rollen sind aus 100CR6 Qualitatsstahl gefertigt, gehartet und geschliffen
(auf Wunsch hartverchromt). Hergestellt in 4 Versionen mit den Durchmessern 66, 76, 86 und 96 mm, nicht gegengerollt, und 3 Versionen mit den Durchmessern
56, 76 und 96 mm, gegengerollt. Die Einstellung der Zug- und Richtwalzen erfolgt bei der Version ohne Gegenwalze manuell und unabhangig, bei der Version mit
Gegenwalze motorisiert Giber eine Wippe. Am Eingang der Richtmaschine befindet sich eine Rollenbandfiihrung, um die Ausrichtung zur Form beizubehalten. Die

Einstellung erfolgt manuell (auf Wunsch auch motorisiert). Die Ketten- und Getriebeschmierung wird durch zeitgesteuerte Patronen gewahrleistet. Es ist mit einem
Getriebemotor ausgestattet, der von Siemens-Wechselrichtern und Fotozellen gesteuert wird, die die Schleife mit einer variablen Geschwindigkeit von 0 bis 40 m/1’
regeln.

DER WALZENVORLAUFER

Alle unsere Walzenvorlaufer sind mit Gberlappenden Rollen von 80 oder 127 mm Durchmesser ausgestattet. Die Rollen sind aus 100CR6 Qualitatsstahl gefertigt,
gehartet und geschliffen (auf Wunsch hartverchromt). Gebaut in drei Versionen, die sich in Rollen durchmesser und Vorschubgeschwindigkeit unterscheiden. Alle
Versionen sind mit einem Siemens-Elektronikpaket ausgestattet, bestehend aus KP700-Steuerung (KP1200 auf Anfrage) und SIEMENS 1500 TA PORTAL PLC,
digitalem birstenlosem Motor, SINAMICS-Antrieb, Encoder und Bedienerschnittstelle mit 7” hinterleuchtetem LCD-Touchscreen (12" auf Anfrage).
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MODELLO DIAMETRORULL | N.RULLI N.FILE LARGHEZZAMAX | SPESSOREMAX | SPESSOREMN. MODELLO | N.MANDRINI PORTATAKG LARGHEZZAMAX | DIAMETRO MAX
COIL (mm) COIL (mm)

(mm) CONTRORULLI (mm) (mm) (mm) (mm)

MODEL DIAMETERROLLERS | N.ROLLERS | N.FILE CONTROL MAXWIDTH MAXTHICKNESS | MIN. THICKNESS MODEL N. SPINDLES CAPACITY KG COIL MAX WIDTH MAX COIL
(mm) ROLLERS (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) DIAMETER (mm)

RNC 9624 2+9 NO SA 2000 1 2000 1400

RNC 9633 66 2+9 NO 300 SA 4000 1 4000 1600

RNC 9643 66 249 NO 400 3,0 0,4 SA 6000 1 6000 1600

RNC 9652 66 2+9 NO 500 25 04 SA 10000 1 10000 1000 1800

RNC 9662 66 2+9 NO 650 18 04 SA 15000 1 15000 1500 1800

RNC 9681 66 2+9 NO 800 12 04 SAD 2000 2 2000+2000 500 1400

RNC 9734 76 2+9 NO 300 4,6 05 SAD 4000 2 4000+4000 800 1600

RNC 9744 76 2+9 NO 400 4,0 05 SAD 6000 2 6000+6000 800 1600

RNC 9753 76 249 NO 500 34 05 SAD 10000 2 10000+10000 1000 1800

RNC 9763 76 249 NO 650 25 0,5 SAD 15000 2 15000+15000 1500 1800

RNC 9782 76 2+9 NO 800 18 05

RNC 9710 76 2+9 NO 1000 12 0,5

RNC 9836 86 2+9 NO 300 55 0,7

RNC 9845 86 2+9 NO 400 5,0 0,7

RNC 9854 86 2+9 NO 500 4,6 07

RNC 9863 86 249 NO 650 35 0,7

RNC 9882 86 249 NO 800 25 0,7

RNC 9810 86 2+9 NO 1000 2,0 0,7

RNC 9812 86 2+9 NO 1250 1.2 0,7

RNC 9946 96 2+9 NO 400 6,0 08

RNC 9955 96 249 NO 500 55 08 MODELLO DIAMETRO RULLI N.RULLI N. FILE LARGHEZZAMAX | SPESSORE MAX VELOCIT‘} MAX | TOLLERANZA

RNC 9964 9% 29 NO 650 44 08 MODEL DIAMET‘E’;’QOLLERS N.ROLLERS CI(I)N ;fgggbﬂrgr) MA)((m\;lrII)DTH MAX 'I!F’;Cm})(NESS MA‘)’(TI ;l;E'ED TD‘:/ERmAra'CE

RNC 9983 96 2+9 NO 800 32 038 (mm) ROLLERS (mm) (mm) (mm) (mtir) (#l-mm)

RNC 9910 96 249 NO 1000 25 0,8 AVEL 10 80 2 NO 100 30 0,05

RNC 9912 96 2+9 NO 1250 18 038 AVEL 20 80 2 NO 200 25 0,05

RNC 9915 96 2+9 NO 1500 15 0,8 AVEL 30 80 2 NO 300 2,0 0,05

RNC 1552 56 241142 1 500 2,0 03 AVEL 40 80 2 NO 400 1,5 0,05

RNC 1582 56 241142 3 800 2,0 03 AVEM 30 127 2 NO 300 4,0 0,05

RNC 1510 56 241142 3 1000 2,0 03 AVEM 40 127 2 NO 400 4,0 0,05

RNC 1512 56 241142 4 1250 2,0 03 AVEM 50 127 2 NO 500 3,0 0,05

RNC 1515 56 241142 5 1500 2,0 0,3 AVEM 65 127 2 NO 650 2,0 0,05
RNC 805/11 76 247+2 2 800 55 0,5 AVER 30 127 2 1 300 6,0 0,10
RNC 1005/11 76 24742 3 1000 5,0 0,5 AVER 40 127 2 1 400 6,0 0,10
RNC 1254/11 76 247+2 4 1250 45 05 AVER 50 127 2 1 500 6,0 0,10
RNC 1504/11 76 2+7+2 5 1500 4,0 05 AVER 65 127 2 2 650 5,0 0,10
RNC 808/11 96 247+2 2 800 72 038 AVER 80 127 2 2 800 5,0 0,10
RNC 1008/11 96 247+2 3 1000 6.8 038 AVER 100 127 2 3 1000 5,0 0,10
RNC 1256/11 96 24742 4 1250 6,2 0,8 AVER 125 127 2 3 1250 4,0 0,10
RNC 1506/11 96 247+2 5 1500 55 08 AVER 150 127 2 3 1500 4,0 0,10
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