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PENTA/EPTA VERSION

A compact design, created to meet the needs of the automotive sector where high yield strength materials are used. It primarily consists of
an uncoiler and a straightener/feeder. Standard features include counter-rollers, a motion distributor with homokinetic joint transmission, and
motorized roller penetration. The system is customizable, offering the client a broad range of accessory options:

- Loading cradle for coils series CS and CST

- Alignment slide for decoiler series SAT

- Pressure arm for coil holding series SBPOM

- Coil containment rollers series RLR

- Head introduction group for the coil, UPR series

- Hydraulic opening device for pilot head centering, ATO series

- Motorized height adjustment device, RAMO series

THE UNCOILER

All our uncoilers are equipped with four self-centering clamps with hydraulic expansion. The diameter for handling rolls is based on the customer’s
needs, typically 508 mm (20”) or 610 mm (24”). They are produced with variable capacities, for coils weighing 10, 15, 20, and 25 tons. They are
equipped with an inverter and feedback encoder, allowing for controlled electric braking. They are equipped with an epicyclical reducer.

And can be supplied in a single spindle (SA) or double spindle (SAD) version.

THE STRAIGHTENER/FEEDER

All our straighteners/feeders are equipped with 11 rollers, of which 2+2 are drive rollers (versions with 13 and 15 rollers are available upon request).
All rollers are made of quality 100CR6 steel, hardened, and ground (hard chrome plating is available upon request). They are constructed in two
diameter versions, 76 and 96 mm, and feature counter-rollers. The feed rollers adjustment is hydraulic, while the straightening rollers penetration
is motorized, with display and storage on a lectern. At the entrance of the straightener/feeder, there is a roller guide tape that maintains alignment
to the mold. With manual adjustment (motorized option available). The lubrication of the counter-rollers, bearings, and all wear-prone parts is
ensured by a centralized and timed lubrication system. It includes an oil bath motion distributor and roller transmission via homokinetic joints.
All versions are fitted with a Siemens electronic package, consisting of KP1200 control and SIEMENS 1500 TA PORTAL PLC, a digital brushless
motor, SINAMICS drive, encoder, and a 12” backlit LCD touch screen operator interface.




BEPCUA PENTA/EPTA

CucTema KOMMAaKTHOTO TWna, CO3fdaHHas AN yAOBNETBOPEHWs noTpebHocTert aBTOMOOMIBHOW OTpacnu, rae MCMOoNb3ylTcA martepuanbl C
BbICOKVM NPEeAEenoM TeKy4ecTu. B 0CHOBHOM OHa COCTOMUT U3 pa3matbiBaTesns 1 BbINPAMUTENS/yCTPOWCTBa Nnogayn. B ctaHaapTHOM KoMnnekTaumm
OHV OCHalLeHbl pPOonMKaMu CO BCTPEYHOW MPOKaTKOW, pacnpepenvTenieM ABWKEHWUS C LUapHUPHOW Nepefayernt paBHbIX YIIOBbIX CKOPOCTEWN U
MOTOPM30BaHHBIM NPOHNKHOBEHMEM ponnkoB. CocTaB MOXET ObiTb NOA0OPaH KNMEHTOM, B HANMMYMM UMEETCS LUMPOKUIA BbIOOP akceccyapoB:

- Ilionbka ansi 3arpy3ku pyrnoHos cepun CS n CST

- BeipaBHuBatoLLye canasku Ans pasmarbiBatens cepum SAT

- MpwXMMHON pblyar Ansa Kpennexwus pynoHa cepum SBPOM

- Ponvkun ans yoepxaHus pynoHos cepun RLR

- Mpynna BBegeHNs pynoHHon ronosku cepum UPR

- MmapaBnunyeckoe yCTPOWCTBO OTKPbIBAHWUSA FONOBKM ANSA LEHTPUPOBaHWs nunotos cepuii ATO

- MoTopusoBaHHOE yCTPONCTBO PerynMpoBku BbICOTbl cepun RAMO

PA3MATbLIBATEIb

Bce Halum pa3matbiBaTeny ocHalleHbl YeTbIpbMSi CAMOLIEHTPUPYIOLLMMM 3aXBaTaMu C rTMapaBnnyeckim paclumMpeHuem. [inuamerp 3axesata pyrnoHa
3aBUCUT OT NoTpebHocTel knueHTa n 0bbl4HO cocTaBnsieT 508 mm (20 atormoB) mnu 610 mm (24 arorima). OHK BbIMyCKaOTCS NEPEMEHHON
npounsBoanTenbHocTH, Ans pynoHoB maccon 10, 15, 20 n 25 ToHH. OcHalleHbl MHBEPTOPOM U 3HKOAEPOM 06paTHOW CBS3W. OTO pelueHune
No3BONAET UCMOMb30BaTh pa3MaTbiBaTenb AN YNPaBASEMOro 3NeKTPUYEckoro TopMoxeHus. OHM OCHaLLeHbl NNaHeTapHbIM PegyKTOPOM.
Pa3amartbiBaTenb MOXET NOCTaBNSATLCA B Bepcum SA ¢ ogHOM onpaBkon nnv B Bepcun SAD ¢ ABOVHOM ONpaBKOW.

BbIMPAMUTESL/YCTPOVUCTBO NMOAAYMU

Bce Hawwm BbinpsmuTenu/ycTporicTBa nogayn ocHalleHbl 11 ponukam u, n3 KoTopbix 2+2 MpuUBOAHbLIX ponvka (Bepcun ¢ 13 n 15 ponukamm
OOCTYMHbI Mo 3anpocy). Bce ponuku usrotoBneHbl 13 kadectBeHHon ctanu 100CR6, 3akaneHbl v wnudoBaHbl (MO 3anpocy OHW MOryT GbiTb
XPOMUPOBaHbI). BbinyckatoTcsa B ABYX BEPCUAX AuaMeTpom 76 n 96 mm. Ponmkm MMetloT BCTPEYHYHO NpokaTKy. PerynmpoBka NnpMBOgHbLIX PONMKOB
rMpgpasnuyeckas, a perynmpoBka NPOHNKHOBEHWS BbIMPAMUTENbHBIX POTMKOB MOTOPU30BaHHas, C 0TOBpaXxeHNeMm 1 coxpaHeHneM Ha nynete. Ha
BXOJ€E BbINPSMUTENS/YCTPOMCTBA NOAAYM PaCroNioXXeHa HanpaBnsAoLWLas PONVKOBOW MEHTLI, YTO MO3BONSET NMOAAEPXUBATE BbipABHMBAHUE MO
dopme. PerynupoBka py4Has (Mo 3anpocy Bo3MOXHa MoTopu3aLus). CMaska OnopHbIX POMMKOB, MOALUMMHUKOB M BCEX M3HaLLMBaeMbIX AeTanen
rapaHTUpyeTCs LIeHTPanu3oBaHHOW 1 CBOEBPEMEHHOW CMa3KoW. VIMeeTcsl peayKTop B MacrisiHOM BaHHe W nepefayen Ha ponvky yepes LLPYC.
Bce Bepcuy ocHalleHbl 3MeKTPOHHbIM NakeToM Siemens, cocToslwmM u3 cuctembl ynpasnenHuss KP700 u MK SIEMENS 1500 TA PORTAL,
umcppooro G6ecuietoyHoro asuratens, npusoga SINAMICS, sHkogepa u uHTepderica onepatopa ¢ 12-4toiMOBbIM CEHCOpPHbIM YKK-MOHUTOpOM
C NOACBETKOW.



I PENTA/HEPTA-VERSION
Die kompakte Anlage wurde speziell fir die Anforderungen des Automobilsektors entwickelt, in dem hochfeste Materialien verwendet werden.
Es besteht im Wesentlichen aus einem Abwickler und einem Gleichrichter/Vorspuler. Sie sind serienmaRig mit gegenlaufigen Walzen, einem
Bewegungsteiler mit Gleichlaufantrieb und motorisiertem Walzeneinzug ausgestattet. Die Zusammensetzung kann vom Kunden individuell
gestaltet werden, dem eine groRe Auswahl an Zubehor zur Verfiigung steht:
- Coil-Ladestation der Serien CS und CST
- Ausrichtschlitten fiir Abwickelhaspel der Serie SAT
- Druckarm fiir Spulendichtung Serie SBPOM
- Spuleneinschlussrollen der Serie RLR
- Kopfspulen-Einfiihrungseinheit Serie UPR
- Hydraulische Kopféffnungsvorrichtung fiir die Pilotzentrierung der Serie ATO
- Motorische Héhenverstellung Serie RAMO

DIE ABWICKELHASPELN

Alle unsere Abwickelhaspeln sind mit vier selbstzentrierenden Backen mit hydraulischer Expansion ausgestattet. Der Durchmesser des
Rollenhalters hangt von den Anforderungen des Kunden ab, normalerweise 508 mm (20”) oder 610 mm (24”). Sie werden mit variablen Kapazitaten
fur Coils mit einem Gewicht von 10, 15, 20 und 25 Tonnen hergestellt. Sie sind mit Umrichtern und Riickkopplungsgebern ausgestattet, so dass
der Abwickler fur das kontrollierte elektrische Bremsen eingesetzt werden kann. Sie sind mit einem Planetengetriebe ausgestattet.

Die Abwickelhaspel kann entweder in der einspindligen Version SA oder in der zweispindligen Version SAD geliefert werden.

DIE GLEICHRICHTER/RICHTMASCHINEN

Alle unsere Richtmaschinen sind mit 11 Walzen ausgestattet, davon 2+2 Zugwalzen (13- und 15-Walzen-Versionen sind auf Anfrage erhaltlich).
Alle Rollen sind aus 100CR6 Qualitatsstahl gefertigt, gehartet und geschliffen (auf Wunsch hartverchromt). Hergestellt in 2 Versionen mit 76
und 96 mm Durchmesser. Die Walzen sind gegenlaufig gewickelt. Die Einstellung der Zugwalzen erfolgt hydraulisch, wahrend die Einstellung
der Eindringtiefe der Richtwalzen motorisch erfolgt, mit Anzeige und Speicherung auf einem Pult. Am Eingang des Gleichrichters befindet
sich eine Rollenbandfiihrung, um die Ausrichtung zur Form beizubehalten. Die Einstellung erfolgt manuell (auf Wunsch auch motorisiert). Die
Schmierung der Gegenrollen, Lager und aller Verschleifteile wird durch eine zentrale, zeitgesteuerte Schmierung gewahrleistet. Er ist mit einem
Bewegungsteiler in einem Olbad und einer Ubertragung auf die Rollen mittels Gleichlaufgelenken ausgestattet. Alle Versionen sind mit einem
Siemens-Elektronikpaket ausgestattet, bestehend aus KP1200-Steuerung und SIEMENS 1500 TA PORTAL PLC, digitalem birstenlosem Motor,
SINAMICS-Antrieb, Encoder und Bedienerschnittstelle mit 12” hinterleuchtetem LCD-Touchscreen.
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MODELLO DIAMETRO RULLI N. RULLI N. FILE LARGHEZZA MAX SPESSORE MAX SPESSORE MIN.
(mm) CONTRORULLI (mm) (mm) (mm)
MODEL DIAMETER ROLLERS N. ROLLERS COUNTER MAX WIDTH MAX THICKNESS MIN. THICKNESS
(mm) ROLLER FILE N. (mm) (mm) (mm)
RNE 805/11 2
RNE 1005/11 76 2+7+2 3 1000 5,0 0,5
RNE 1254/11 76 2+7+2 4 1250 4,5 0,5
RNE 1504/11 76 2+7+2 5 1500 4,0 0,5
RNE 808/11 96 2+7+2 2 800 7,2 0,8
RNE 1008/11 96 2+7+2 3 1000 6,8 0,8
RNE 1256/11 96 2+7+2 4 1250 6,2 0,8
RNE 1506/11 96 2+7+2 5 1500 5,5 0,8
RNE 2004/11 96 2+7+2 7 2000 4,0 0,8
MODELLO N. MANDRINI PORTATA KG LARGHEZZA MAX COIL | DIAMETRO MAX COIL
(mm) (mm)
MODEL N. SPINDLES CAPACITY KG COIL MAX WIDTH MAX COIL DIAMETER
(mm) (mm)
SA 10000 1 10000 1000 1800
SA 15000 1 15000 1500 1800
SA 20000 1 20000 2000 2000
SA 25000 1 25000 2000 2000
SA 30000 1+1 30000 2000 2400
SAD 10000 2 10000+10000 1000 1800
SAD 15000 2 15000+15000 1500 1800
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