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PUNCHPRESS/BENDER VERSION

These installations are dedicated to panel production for various sectors, including armored doors, electrical carpentry, metal furniture, elevators,
window frames, etc., utilizing coil as the raw material. The system comprises multiple technological solutions, starting with a group for uncoiling
and straightening the coil. The straightened strip is then punched using an electrically operated turret that holds up to 34 tools of various sizes
and is equipped with A-B-C-D-E tools. The punched strip is then cut to size by an electric shear. The sheet, punched and notched, is transferred
to the Panel Benders via a series of conveyor belts, where it is bent on all four sides by four paneling units. These units, working simultaneously,
drastically reduce production time. The entire system is managed by two CNC Sinumerik 840D and an industrial PC for supervision and 4.0
interface to the plant server, alongside an internet network connection for remote assistance service. This setup manages all twenty-eight axes of
the system, Leading to significant performance enhancement, reducing the sheet’s production time by four times. This high productivity does not
compromise flexibility, ensured by the automatic management of all adjustments. The system can operate with minimal supervision; a Cartesian
system with a suction cup gripping mechanism enables the unloading and stacking of panels on multiple pallets.

NYHYNPECC/TMBO4YHAA BEPCUA

CuctemMbl NO NPOWM3BOACTBY MaHenen Ans pasnuyHblX OTpacnen, Takux kak BGpoHVMpoBaHHble ABepW, CTONSpHble U3Oenus, MeTannuyeckas
Mebenb, NNdTbI, OKOHHbIE PaMbl U T. 4., NCMOMb3YIOLLME PYIOH B Ka4ecTBe Cbipbs. CcTeMa COCTOUT U3 Pa3fMYHbIX TEXHONMOTMYECKUX PELLEHWUI:
BCE Ha4MHAETCs C y3na pa3MOTKM U BbIMPAMMEHNA PyrnoHa, Nnocre Yero BbiNpsMieHHasa nornoca nepdopupyeTcs C NMOMOLLbI0 PEBOMbBEPHON
rofIoBKN C 3MNEKTPUYECKUM NPUBOAOM, Ha GOpPTYy KOTOpPOM Haxoautcst A0 34 MHCTPYMEHTOB PasnuyHbIX pasmepoB. PeBonbBepHas ronoska
ocHalleHa nHcTpymeHTamu A-B-C-D-E. 3atem nepdpopupoBaHHyto Nonocy pas3pesatoT Nno pasmepy C NMOMOLLBIO ANEKTPUHECKUX HOXHML,. JTncT,
nepdopMpPOBaHHBbI N HaAPE3aHHbIA, MPOXOANT Yepe3 psif KOHBEepHbIX NEeHT 1 nepeaaeTcs Ha 06LWMBOYHbIE arperaThl, rAe OH crnbaeTcs co Bcex
YeTblpex CTOPOH C MOMOLLbIO YeTbipex OBLUMBOYHBIX arperatoB. OTW arperatbl, paboTatolme Of4HOBPEMEHHO, 3HAUNTENBHO COKpaLLalT BpeMms
npoussoacTea. Besa cuctema ynpaenserca asyms UMY Sinumerik 840D n npomebiwneHHbiM MK ans koHTpons n nHtepdericom 4.0 ¢ 3aBOACKAM
CepBepoM, a Takke Yepes NoaknioveHne K VIHTepHeTy ansa cnyx6bl yaaneHHow nomolumn. 3ta cuctema ynpasnseT Bcemu ABafLaTbio BOCEMbIO
OCSIMW, KOTOPbIMM OCHalleHa cucTema. Takum obpasoM AOCTUraloTCst 3amevaTenbHble XapaKTepuUCTUKK, CcoKpallatolime Bpemsi Mpon3BOACTBa
nony4yeHHoro nucta B 4 pasa. OgHako Takas BblCOKas MPOU3BOAUTENBHOCTb HE CHUDKaeT rMBKOCTU, KOTopas rapaHTUpyeTcs aBTOMaTUYeCKUM
ynpaeneHnem BCeMu perynupoBkamu. Cuctema moxet paboTaTb C HU3KUM YPOBHEM KOHTPONS, AeKkapToBa CUCTEMAa C 3axXBaTOM Ha Npucocke
No3BOMSAET BbIrpyXaTb W yKnaablBaTb NAHENN HA HECKOMbKO NOAAO0HOB.

STANZ-/BIEGEVERSION

Anlagen zur Herstellung von Paneelen fiir verschiedene Sektoren, wie z. B. Panzertiiren, elektrische Tischlerarbeiten, Metallmébel, Aufziige,
Fensterrahmen usw., wobei Coils als Rohmaterial verwendet werden. Die Anlage besteht aus verschiedenen technologischen Ldsungen,
beginnend mit einer Coilabwicklungs- und Richtanlage. Das gerichtete Band wird dann mit Hilfe eines elektrisch betriebenen Revolvers gestanzt,
der bis zu 34 Werkzeuge verschiedener Gréen an Bord hat. Der Revolver ist mit A-B-C-D-E Werkzeugen ausgestattet. Das gestanzte Band wird
dann mit einer elektrischen Schere auf Lange geschnitten. Das gestanzte und gekerbte Blech durchlauft eine Reihe von Férderbéandern und wird
zu den Verkleidungsmaschinen transportiert, wo es mit Hilfe von vier Verkleidungseinheiten an allen vier Seiten gefaltet wird. Diese gleichzeitig
arbeitenden Einheiten verkiirzen die Produktionszeit drastisch. Die gesamte Anlage wird von zwei Sinumerik 840D CNCs und einem Industrie-PC
zur Uberwachung und 4.0-Schnittstelle zum Anlagenserver und einer Internet-Netzwerkverbindung fiir Fernwartung gesteuert. Dieses System
steuert alle achtundzwanzig Achsen. Das Ergebnis ist eine bemerkenswerte Leistung, die die Produktionszeit mit Folie um das Vierfache reduziert.
Diese hohe Produktivitét geht jedoch nicht zu Lasten der Flexibilitat, die durch die automatische Handhabung aller Einstellungen gewahrleistet
wird. Die Anlage kann mit geringem Personalaufwand betrieben werden, ein kartesisches System mit einem Saugnapfgreifer ermdglicht das
Entladen und Stapeln von Platten auf mehreren Paletten.



VERSION PUNCHPRESS/BENDER

Installations dediees a la production de panneaux pour divers secteurs, tels que les portes blindées, la menuiserie électrique, le mobilier
meétallique, les ascenseurs, les chassis de fenétres, etc., en utilisant la bobine comme matiere premiere. Linstallation comprend plusieurs
solutions technologiques, a commencer par une unité de déroulage et de redressage des bobines. La bande redressée est ensuite
découpée a laide d'une tourelle a commande électrique qui embarque jusqu'a 34 outils de différentes tailles. La tourelle est equipée
d'outils A-B-C-D-E. La bande perforée est ensuite coupée a la longueur voulue a l'aide d'une cisaille électrique. La feuille, perforee et
entaillée, passe par une série de bandes transporteuses et est transférée vers les machines a lambiris, ou elle est pliée sur les quatre
cotés a l'aide de quatre unités de lambris. Ces unités fonctionnant simultanement reduisent considérablement le temps de production.
L'ensemble de linstallation est géreé par deux CNC Sinumerik 840D et un PC industriel pour la supervision et linterface 4.0 avec le serveur
de linstallation et une connexion réseau Internet pour le service a distance. Ce systeme gere les vingt-huit axes de l'installation. On obtient
ainsi une performance remarquable, qui permet de diviser par quatre le temps de production obtenu par feuille. Cette productivité élevée
ne reduit cependant pas la flexibilite, qui est assuree par le traitement automatique de tous les ajustements. Linstallation peut fonctionner
avec peu de personnel, un systeme cartésien avec un dispositif de préhension a ventouse permet le déchargement et l'empilage des
panneaux sur plusieurs palettes.
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