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RNM VERSION

A compact design, created to meet the needs of reducing space in the workshop. It primarily consists of an uncoiler and a straightener/feeder.
The system is customizable, offering the client a broad range of accessory options:

- Loading cradle for coils series CS and CST

- Alignment slide for decoiler series SAT

- Pressure arm for coil holding series SBPOM

- Coil containment rollers series RLR

- Head introduction group for the coil, UPR series

- Hydraulic/pneumatic head opening device for pilot centering, ATO and ATP series

- Motorized and independent adjustment of straightening rollers, with display and memory on a lectern series RMR
- Book-opening head device to facilitate roller cleaning series ATL

- Motorized height adjustment device, RAMO series

THE UNCOILER

All our uncoilers are equipped with four self-centering clamps with hydraulic expansion. The diameter for handling rolls is based on the customer’s
needs, typically 508 mm (20”) or 610 mm (24”). They are produced with variable capacities for coils weighing 2, 4, 6, 10, and 15 tons. They are
manufactured in two versions: INV Series for uncoilers controlled by an inverter and a timed photocell for loop control. They are equipped with a
worm gear reducer with overload clutch. ENC Series for uncoilers controlled by an inverter and feedback encoder. This solution allows the use of
the uncoiler in controlled electrical braking. They are equipped with an epicyclical reducer. And can be supplied in a single spindle (SA) or double
spindle (SAD) version.

THE STRAIGHTENER/FEEDER

All our straighteners/feeders are equipped with 11 rollers. 2 feed rollers at the entrance, 7 straightening rollers, and 2 feed rollers at the exit. All
rollers are made of quality 100CR6 steel, hardened, and ground (hard chrome plating is available upon request). Built in 5 diameter versions,
66, 76, 86, 96, and 126 mm. The adjustment of the feed and straightening rollers is manual and independent. At the entrance of the straightener/
feeder, there is a roller guide tape that maintains alignment to the mold. The adjustment is manual (motorized type is available upon request).
The lubrication of the chain and gears is guaranteed by timed cartridges. It is equipped with a Siemens electronic package, consisting of a KP700
control and SIEMENS 1500 TA PORTAL PLC, digital brushless motor, SINAMICS drive, encoder, and operator interface with a 7” backlit LCD
touch screen.




BEPCUA RNM

CuctemMa KOMMaKTHOTO TWNa, CO3AaHHas ANs YAOBMETBOPEHUS MOTPebHOCTEW COoKpallueHUs NPOCTPaHCTBa B MacTepckoW. B OCHOBHOM OHa
COCTOMT 13 pasmaTbiBaTens 1 BbINpAMUTENs/ycTponcTea nogayn. CoctaB MOXET ObITb NOA0OPaH KMMEHTOM, B HANMYMN UMEETCS LUMPOKUN BbIOOP
akceccyapoB:

- Illonbka ansi 3arpy3ku pynoHos cepun CS n CST

- BeipaBHuBaloLLye canasku Ans pasmarbiBatens cepum SAT

- MpwXMMHON pblyar Ans Kpennexwus pynoxHa cepum SBPOM

- Ponvkun ans yaepxaHusa pynoHos cepun RLR

- Mpynna BBegeHNs pynoHHon ronosku cepum UPR

- M'ppaBnuyeckoe/MHEBMATUYECKOE YCTPOMCTBO OTKPbIBAHWS FOMOBKM ANs LEHTpUpoBaHus nunotoB cepuii ATO n ATP

- MoTopusoBaHHas 1 He3aBuUCKMMas PerynupoBKa BbINMPSMUTENBHBIX POMMKOB C OTOBpaXKeHnem 1 coxpaHeHneM Ha nynere cepun RMR

- YCTPONCTBO OTKPbIBAHUSI KHXKHOW FOMOBKM Af1s1 06NeryeHns o4McTku ponunkos cepum ATL

- MoTopusoBaHHOe yCTPONCTBO PerynpoBku BbICOTbl cepun RAMO

PA3MATbIBATEIb

Bce Hawwm pasmaTtbiBaTeny OCHaLLEHbl YETbIPbMS CaMOLIEHTPUPYIOWMMK 3axBaTaMmu C TMAPaBMAMYECKUM paclumpeHueM. [luameTp 3axBata
pynoHa 3aBUCUT OT NOTpeBHOCTeN knmeHTa 1 obblvHO cocTasnset 508 mm (20 atoimoB) unu 610 MM (24 atorima). PasmatbiBaTeny BbimyckakoTcs
nepeMeHHoON MPOW3BOAMTENBHOCTU, ANs PyrnoHoB Maccon 2, 4, 6, 10 n 15 ToHH. OHM BbinyckatoTcst B AByx BapuaHTtax: Cepusi INV gns
pasmaTtblBaTenen, ynpaBnsieMblX WHBEPTOPOM W (POTO3MEMEHTOM C TaMEPOM ANsi KOHTYpHOro ynpaeneHus. OHW OCHaLleHbl YepBAYHbIM
peaykTopoM ¢ npepoxpaHutensHon MydTon. Cepua ENC ans pasmatbiBatenei, ynpaBnsemblX MHBEPTOPOM W 3HKOAEPOM OBpaTHOM CBSI3W.
OTO pelleHne Mo3BONSET UCMOMb3oBaTh pa3marbiBaTenb AN1S YNPaBnseMoro SMeKTpUYeckoro TopMoxeHus. OHM OcHaLLeHbl NiaHeTapHbIM
peaykTopoM. Pa3matbiBaTernlb MOXET NoCTaBnsATbCA B Bepcun SA ¢ ogHou onpaskon unn B Bepcun SAD ¢ ABOHOWM ONpaBKoWA.

BbINPAMUTENL/YCTPONCTBO NOAAYM

Bce Hawwm BbinpsmuTenu/ycTporicTBa Mopgayn ocHalleHbl 11 ponuvkamu. 2 BXOOHbIX MPVBOAHBIX PONWKA, 7 BbIMPAMUTENBHbBIX POSIMKOB U 2
BbIXOAHbIX NMPUBOAHbLIX ponuka. Bce ponuku M3rotoBneHbl U3 kavectBeHHow ctanu 100CR6, 3akaneHbl U WwnudoBaHbl (Mo 3anpocy OHWU MOTyT
ObITb XpOMMPOBaHbI). BeinyckalTcs B NsaTM BapuaHTax gnametpa: 66, 76, 86, 96 n 126 MM. PerynvMpoBka NpUBOAHBIX W BbIMPSAMUTENbBHbBIX
PONMKOB pyyYHasi u He3aBucKUMas. Ha Bxoge BbiINpSAMUTENS/YCTPOMCTBA NOAauM pacnonoxeHa HanpasnsioLas ponuKoBo NeHTbl, YTO No3BoNnseT
nopaepXvBaTh BblpaBHVBaHWE No hopme. PerynvpoBka pyyHas (mo 3anpocy Bo3moXxxHa MoTopuaauus). Cmaska Lenu v LectepeH obecneynBaeTcs
KapTpumxamum ¢ TanmepoM. Bepcus ocHalleHa anekTpoHHbIM NakeToM Siemens, cocToswmum U3 cuctembl ynpasneHnss KP700 u MNJIK SIEMENS
1500 TA PORTAL, uudposoro 6eciietouHoro asuratens, npusoga SINAMICS, sHkoaepa v nHtepdenca oneparopa C 7-401IMOBBIM CEHCOPHBIM
2KK-MOHMTOPOM C NOACBETKOMN.



RNM-VERSION

Dieses kompakte System wurde entwickelt, um den Platzbedarf

in der Werkstatt zu verringern. Es besteht im Wesentlichen

aus einem Abwickler und einem Gleichrichter/Vorspuler. Die

Zusammensetzung kann vom Kun den individuell gestaltet

werden, dem eine groBe Auswahl an Zubehor zur Verfligung

steht:

- Coil-Ladestation der Serien CS und CST

- Ausrichtschlitten fiir Abwickelhaspel der Serie SAT

- Druckarm fiir Spulendichtung Serie SBPOM

- Spuleneinschlussrollen der Serie RLR

- Kopfspulen-Einfiihrungseinheit Serie UPR

- Hydraulische/pneumatische Kopféffnungsvorrichtung fiir die
Pilotzentrierung der Serien ATO und ATP

- Motorisierte, unabhangige Verstellung der Richtrollen, mit
Anzeige und Speicher am Rednerpult Serie RMR

- Klappkopf-Offnungsvorrichtung zur einfachen Reinigung der
Walzen der Serie ATL

- Motorische Héhenverstellung Serie RAMO

DIE ABWICKELHASPELN

Alle unsere Abwickelhaspeln sind mit vier selbstzentrierenden Backen mit hydraulischer Expansion ausgestattet. Der Durchmesser des
Rollenhalters hangt von den Anforderungen des Kunden ab, normalerweise 508 mm (20”) oder 610 mm (24”). Siem werden mit variablen
Kapazitaten fur Coilgewichte von 2, 4, 6, 10 und 15 Tonnen hergestellt. Sie werden in zwei Versionen hergestellt: Die Abwickelhaspeln der
INV-Serie sind durch Inverter und zeitgesteuerte Fotozelle fir die Schleifensteuerung gesteuert. Sie sind mit einem Schneckengetriebe mit
Uberlastkupplung ausgestattet. ENC-Serie fiir umrichtergesteuerte Abwickelhaspeln und riickgekoppelte Encoder, diese Lésung erméglicht den
Einsatz der Abwickelhaspel bei kontrollierter elektrischer Bremsung. Sie sind mit einem Planetengetriebe ausgestattet. Die Abwickelhaspel kann
entweder in der einspindligen Version SA oder in der zweispindligen Version SAD geliefert werden.

DIE GLEICHRICHTER/RICHTMASCHINEN

Alle unsere Gleichrichter sind mit 11 Walzen ausgestattet. 2 Einzugswalzen, 7 Richtwalzen und 2 Auszugswalzen Alle Rollen sind aus 100CR6
Qualitatsstahl gefertigt, gehartet und geschliffen (auf Wunsch hartverchromt). Erhéltlich in 5 verschiedenen Durchmessern: 66, 76, 86, 96
und 126 mm. Die Einstellung der Zug- und Richtwalzen erfolgt manuell und unabhangig. Am Eingang des Gleichrichters befindet sich eine
Rollenbandfiihrung, um die Ausrichtung zur Form beizubehalten. Die Einstellung erfolgt manuell (auf Wunsch auch motorisiert). Die Ketten- und
Getriebeschmierung wird durch zeitgesteuerte Patronen gewabhrleistet. Er ist mit einem Siemens-Elektronikpaket ausgestattet, bestehend aus
KP700 Steuerung und SIEMENS 1500 TA PORTAL PLC, digitalem burstenlosem Motor, SINAMICS-Antrieb, Encoder und Bedienerschnittstelle
mit 7” hinterleuchtetem LCD-Touchscreen.
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MODELLO DIAMETRO RULLI N.RULLI | LARGHEZZAMAX | SPESSOREMAX | SPESSORE MIN. MODELLO N. MANDRINI PORTATAKG LARGHEZZAMAX | DIAMETRO MAX
(mm) (mm) (mm) (mm) COIL (mm) COIL (mm)
MODEL DIAMETERROLLERS | N.ROLLERS MAX WIDTH MAX THICKNESS | MIN. THICKNESS MODEL N. SPINDLES CAPACITY KG COIL MAX WIDTH MAX COIL
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) DIAMETER (mm)
RNM 9624 66 2+7+2 200 4,2 0,4 SA 2000 1 2000 500 1400
RNM 9633 66 2+7+2 300 3,5 0,4 SA 4000 1 4000 800 1600
RNM 9643 66 2+7+2 400 3,0 0,4 SA 6000 1 6000 800 1600
RNM 9652 66 2+7+2 500 2,5 0,4 SA 10000 1 10000 1000 1800
RNM 9662 66 2+7+2 650 1,8 0,4 SA 15000 1 15000 1500 1800
RNM 9681 66 2+7+2 800 1,2 0,4
RNM 9734 76 2+7+2 300 4,6 0,5 SAD 2000 2 2000+2000 500 1400
RNM 9744 76 2+7+2 400 4,0 0,5 SAD 4000 2 4000+4000 800 1600
RNM 9753 76 2+7+2 500 3,4 0,5 SAD 6000 2 6000+6000 800 1600
RNM 9763 76 2+7+2 650 2,5 0,5 SAD 10000 2 10000+10000 1000 1800
RNM 9782 76 2+7+2 800 1,8 0,5 SAD 15000 2 15000+15000 1500 1800
RNM 9710 76 2+7+2 1000 1,2 0,5
RNM 9836 86 2+7+2 300 5,5 0,7
RNM 9845 86 2+7+2 400 5,0 0,7
RNM 9854 86 2+7+2 500 4,6 0,7
RNM 9863 86 2+7+2 650 3,5 0,7
RNM 9882 86 2+7+2 800 2,5 0,7
RNM 9810 86 2+7+2 1000 2,0 0,7
RNM 9812 86 2+7+2 1250 1,2 0,7
RNM 9946 96 2+7+2 400 6,0 0,8
RNM 9955 96 2+7+2 500 55 0,8
RNM 9964 96 2+7+2 650 4,4 0,8
RNM 9983 96 2+7+2 800 3,2 0,8
RNM 9910 96 2+7+2 1000 2,5 0,8
RNM 9912 96 2+7+2 1250 1,8 0,8
RNM 9915 96 2+7+2 1500 1,5 0,8
RNM 9280 126 2+7+2 800 5,0 1,2
RNM 9210 126 2+7+2 1000 4,5 1,2
RNM 9212 126 2+7+2 1250 4,0 1,2
RNM 9215 126 2+7+2 1500 3,0 1,2
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